地下开采非煤矿山提升运输系统专项检查表

	检查内容
	检查方法
	存在的问题

	1、提升运输系统安全管理各项规章制度、安全生产责任制的制定和落实情况；大小绞车司机、信号把钩工等特种作业人员持证上岗情况。
	查资料、档案
	

	2、07年7月份以后安装的提升运输设备，是否选用由有资质的生产单位生产，并取得“KA”标志的产品。
	查现场、资料
	

	3、主提升机房必须整洁、明亮；提升系统图、电气原理图、绞车司机岗位责任制、绞车检修、钢丝绳日检记录等图纸资料上墙；绞车检修、钢丝绳日检等记录必须有日检人签字。
	查现场、记录
	

	4、主井提升设备是否完好，各种保护装置、信号闭锁装置是否齐全、灵敏、可靠。主提升绞车是否每年由有资质的中介机构进行一次检测，检测的内容是否齐全，查出的问题是否得到及时整改。
	查现场、资料
	

	5、竖井提升系统必须设防坠和过卷保护装置，且灵敏可靠；防坠器的拉杆弹簧是否有保护套筒，防坠器必须定期进行脱钩或不脱钩试验，并有试验报告，连接装置的安全系数符合规程要求；竖井井口及井底车场必须设挡车器和安全门，安全门有可靠的闭锁装置。
	查现场、资料
	

	6、用于提升人员及物料的罐笼，应符合GB16542的规定，罐笼是否定期进行更换。提升容器的罐道，安全间隙应符合安全规程规定。
	查现场、资料
	

	7、各种提升设备用的钢丝绳，悬挂时的安全系数是否符合行业技术规范的要求，提升钢丝绳正常情况下使用期限不超过6个月，在此期间钢丝绳直径比开始悬挂使用时缩小10%，或捻距比开始悬挂时延长0.5%，或出现严重锈蚀时是否按规定及时更换。
	查现场、资料
	


企业名称：                                                       检查时间：年  月  日
	检查标准
	检查方法
	存在的问题

	8、立井提升系统的卷筒、制动装置、防过卷装置、限速器、调绳装置、传动装置、连接装置、提升容器、防坠器、导向器、摇台（托台）、阻车器、推车机、装卸矿车设施、天轮和钢丝绳等，每班应检查一次，每周由机电科长检查一次，每月由分管矿长检查一次，发现问题立即处理，并将检查结果和处理情况记入提升装置记录簿。
	查现场、资料
	

	9、井下所有小绞车安装位置科学合理，便于绞车工操作；长期使用的绞车必须打基础，临时用绞车必须“四压两戗”，安设牢固；所有小绞车电机外壳必须可靠接地，绞车护罩等安全保护设施齐全。斜巷提升“一坡三挡”是否齐全可靠。
	查现场
	

	10、井下斜巷运输必须有灵敏可靠的防跑车装置，上、下把钩提升信号灵敏可靠；上、下把钩处必须配备专职信号把钩工，从事信号、把钩作业，绞车司机不得兼作信号、把钩。使用电机车、内燃机车运输，电机车或内燃机车声、光信号是否齐全，制动系统是否齐全、可靠。
	查现场
	

	11、正在建设的矿井，建井期间所使用的吊盘、吊桶、保险带、绞车、稳车等是否符合规程规定，通风设施是否齐全、有效等。


	查现场、资料
	


